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Implant for fractured vertebral column - is plate with wedge shaped 

toothed slot along each end, with staggered teeth (Fl 30.1 1 .81 ) 
Patent Assignee: POLITECH SLASK PSTROWSKI (PLSK ) 
Inventor: CIESLAK L; DAAB J; MARCINIAK J; M1ELNIK Z 

Abstract (Basic): DE 3113142 A 

The implant for bone surgery is used to hold- a part of the 
vertebral column in position in the case of a fracture, so that a 
plaster cast can be used. It consists of a plate (1 ) with a wedge 
shaped recess (2) across opposite ends, terminating in a rounded 
interior part (5). At the centre of each side is a shallow concave 
recess (6). This forms a symmetrical cross section. 

Along the sloping inside surface, each side of the wedge, is a row 
of teeth (4), and the crests of the teeth on one side are offset from 
the teeth on the opposite side. The crests of one set of teeth slope at 
an angle of each pair, and these two sloping sets run in opposite 
directions. 
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Prufungsantrag gem. $ UPatG ist gestallt 

Implantat xur atabilan inneron FeststeiUing der WlrbalaMula 

Zur stab.len Fecistellung der Wlrbelsaule wird em Impianlat 
der Form e.ner Plane (1) aus Band Oder Blech varwendet. das 
keilformige Ausschnirte (2) an den beiden Enden der Platte (1 ) 
aufweist. die zur Mitte bin symmetrisch zu der Ungsachse 
angeordnet sine und in ainer Abrundung (5) anden. Oie 
keilformigen Ausschnrtte (2) bilden Schenke* (3). weiche an 
der inneren Seite Zahne (4) mit abgerundeten FuHen und 
schaden um eine halbe Teilung verschobenen Spitzen auf- 



weisen. Oio Zahnsnnzen 14) S md vorzugswetse untar emem 
Wmkel von 45* Jangs der Scnenkel (3) angeordnet ur.d au( 
den gegeniiberliegenden Schenkeln entgegengesetz: aoge- 
senragt. Auf der AuGenseite 1st die Plane im mirtieren Teil (6i 
verengt. Oas in der Knochenchirurgie verwendete Implantat 
ist fur eine Knocnenverwachsung vorgesenen. so dafl em 
Auflengips entfallt. (31 13 u2 _ u.0i.iSB2! 
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Inrolantat zur stabilen inneren Feststellung 
der Wlrbelsaule 

PATENT ANSPRUCH : 



Implantat zur stabilen inneren Feststellung der Wlrbelsaule 
in Form einer Platte aus Band oder Blech, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl es an den beiden Baden der 
Platte (1) keilformige Ausschnltte (2) aufweist, die zur 
Mitte hin synmetrisch zu der Langsachee angeordnet sind 
und jeweils in einer Abrundung (5) enden, wobei die keil- 
formigen Ausschnitte (2) Schenkel (3) bilden, die an der 
inneren Seite Zalme (4) mit abgerundeten FUflen und scharfen 
um eine halbe Teilung verschobenen Spitzen aufwelsen, die 
'unter einem Vinkel von 45° langs der Schenkel (3), uage- 
kehrt auf den gegenuberliegenden Schenkeln abgeschragt 
sind und die Platte (1) an der Auflenselte im mittleren 
Teil (6) verengt ist. 

1300R?/n727 



SCHIFF v. FONER STREHL SCHOBEL-NQPF EBBING HAUS FINCH 



3 1 1 ;] 1 4 ? 



- 2 - 

BESCHREIEUNG : 



Die Srfindung betrifft ein Implantat zur stabilen inneren 
Feststellung der Wirbelsaule, urn eine Knochenverwachsung 
zu erzielen, so daB ein die Feststellung bewirkender Auflen- 
gips beseitigt werden kann. 

Das erfindungsgemaBe Implantat findet Anwendung in der 
Knochenchirurgie. 

Die bisher bekannten und anzuwendenden Behandlungsmethoden 
von Wirbelsaulenfrakturen bestehen in einer langdauernden 
AuBenf eststellung mit Hilfe von Gipskorsetten, ' was zu 
Muskelstrophien und Dekubitalgeschwllren fiihrt, welche eine 
Fruhrehabilitation unmoglich machen. 

Bekannt sind weiterhin Operationsmethoden, vie die innere 
Anastomose mittels Federn, die jedoch ebenfalls als Unter- 
stutzung die AuBenf eststellung benotigt (Weiss M. Materialy 
XXII Zjazdu Naukowego Pol. Tow. Ortop, Traum. Poznan 1973, 
Seiten 217 - 221). 

Eine innere Anastomose unter Verwendung von zwei Piatt en und 
auf Dornfortsatze aufgelegten Schrauben bietet grofle techni- 
sche Schwierigkeiten und verlSngert die Zeit des chirurgi- 
schen Eingriffs (Rogers W.A. Cord injury during reduction 
of thoracis and lumbar vertebral-body fracture and disloca- 
tions. J. Bone and Joint Surg. 20:689, 1938). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die genanhten 
Schwierigkeiten in der Therapie zu vermeiden und eine solche 
Implantatkonstruktion zu entwickeln, welche eine stabile 
innere Anastomose gewahrleistet , die Dauer des chirurgischen 
Eingriffs verkiirzt, die AuBenf eststellungen beseitigt, eine 
schnelle Rehabilitation ermoglicht und Dekubitalgeschwur- 
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entstehung verhindert, welche die schwersten Koraplikati onen 
bei den Kranken bildet, die infolge des Einsatzes von Gipa* 
korsetten gel&hmt worden eind. 

Diese Aufgabe wird durch Bearbeitung eines in Form -eines 
aus einea Hand oder Blech ausgefUhrten Implantats erreicht 
Das aus Band oder Blech ausgefUhrxe, im folgenden als Daab'- 
sche Platte bezeichnete erf indungsgemafle Implantat besitzt 
keilformige Ausschnitte an den beiden Plattenenden, die von 
der Mitte aus symmetrisch zu der LSngsachse angeordnet sind 
und in Abrundungen enden. Die keilf ormigen Ausschnitte bil- 
den Schenkel, die innenseitig ZShne mit abgerundeten Zahn- 
fuBen und scharfen Zahnspitzen haben, die um eine halbe 
Teilung versetzt sind. Die Zahnkanten sind vorzugsweise 
unter einem Winkel von 45° ISngs der Schenkel und umgekehrt 
an den gegenuberliegenden Schenkeln abgeschragt. An der 
Aufienseite im mittleren Teil ist die Platte verengt. In der 
Mitte des Implantats befindet sich eine Montagebohrung . 
Das Implantat wird durch Verklemmen der Schenkel und Ein- 
schlagen der Zahne an der Grundflache der Dornf ortsatze 
befestigt. Die SchenkellSnge des Implantats ist von der Art 
der f estgestellten Bewegungssegmente abhangig. Die Schenkel 
kbnnen beliebig wShrend des chirurgischen Eingriffs mittels 
eines entsprechenden Ger&tes geformt werden. Der Werkstoff 
des Implantats soli eine entsprechende Korrosionsbestandig- 
keit haben, um Insbesondere eine interkristalline Korrosion 
zu vermeiden. 

Die Daab 1 sche Platte kann aus einer Legierung oder aus kor- 
rosionsbest&ndigen, durch Vakuummetallurgie gewonnenen, 
heifl- und kaltumgef ormten zum Band oder Blech mit .einer 
Starke 3,0 ± 0,1 mm geformt en Metall hergestellt werden. 
Die GroSe der Hohenabnahme und die AusglUhbedingungen sind 
so gewahlt, dafl die genannten mechanischen und physikalisch 
chemischen Eigenschaften gewahrleistet werden. Die Varme- 
behandlung des Werkstoffs soil in einer Schutzatmosphare 
oder im Vakuum durchgefUhrt werden. Das Implantat kann aus 
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dem Blech oder Band durch spanabhebende Bearbeitung, 
Elektrofunkenbearbeitung bder durch Ausachneiden ausge- 
fUhrt werden. Beim Ausschneiden wird die Platte polygon!- 
sierend in einer Schutzatmosphare ausgeglUht. Die Endbe- 
arbeitung der Platte besteht im elektrolytischen Polieren 
und in der Passivierung . 

Ein Vorteil des erlindungsgea&Ben Implantats besteht darin, 
dafl es innerlich je nach Bedarf die benachbartenBewegungs- 
segmente feststellt. Die Implantatl&nge ist von der Art 
der festzustellenden Bewegungssegmente abhangig und die 
Schenkel konnen beliebig wShrend des chirurgischen Eingriffs 
mit Hilfe eines entsprechenden Gerates geformt werden. 

Anhand der Zeichnung wird ein Aus fUhrungsbei spiel der Er- 
findung naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch das Implantat und 

Fig, 2 die Langsabschragung der Zahnspitzen des 
Implantats. 

Das erfindungsgemafle Implantat ist in Form einer Platte i 
aus einem 3 mm starken Blech ausgefUhrt. Die Platte 1 weist 
an ihren Enden keilfSnnige Ausschnitte 2 auf, die zur 
Mitte symmetrisch zu der LSngsachse angeordnet und in 
einer Abrundung 5 enden. Die keilf 3rmigen Ausschnitte 2 
bilden Schenkel 3, die auf der Inne'nseite ZHhne 4 mit ab- 
gerundeten ZahnfuBen und scharfen urn eine halbe Teilung 
verschobenen Spitzen aufweisen. Die Spitzen der Zahne 4 
sind unter einem Winkel von 45° l&ngs der Schenkel 3 abge- 
schragt und zwar an den gegenUberliegenden "Schenkeln ent- 
gegengesetzt zueinander. Die Platte 1 ist an der AuBenseite 
im mlttleren Teil verengt und mit einer Montagebohrung ver- 
sehen. 

Die Daab f sche Platte wird f olgendermaflen ausgefUhrt: 

Die Platte wird aus niedriggekohltem Chrom-Nickel-Mangan- 
Molybdan-Stahl ausgefUhrt , mit einer Zugf estigkeit von 
mindestens 510 MPa, einer Ausdehnungsf estigkeit von minde- 
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atens 65 *, elner Dauerblegefestigkeit von 
250 MPs und hat eine austhenltische, nloht magnetise!* 
Struktur und eine KomgrSSe von weniger al. Klasae ASTM. 
zur Erzeugung des Bandes vird die VaKuummetallurgie , Warm- 
Gormen Td Keltumformen aowie AusglUhen in elner Schutz- , 
atmosohare Oder 1m Va^un ange^ndt. Bie Bandst*rK« be ragt 

4. „ t™t\T ar^n *■ wird aus dem Band durch spanab- 

; 0 I 0.1 mm. Das Implan^a* wiru <*u. 

1 .,„.+ m» End1:earbeitung des Icplan- 

het-nde Bearbeitung erzeugt. Di. Jsi-c* -e 
nec.nue poiieren. elektrolytischem Po- 

tats besteht im mechanischen Poiieren, 

lieren und Passivierung. 

- •n B «H wird eine Platte mit Aus- 
"n ;^an a oirdanti- hergesteUt, die aine Lange 
IT £2 zuT^t. bin auiweisen, s^.triseh zu dex • L*ngs- 
lohse angeordnet sind und aine Konvergenz von 10 mm am Ende 
der Platte zu 6 mm in elner Entfernung von U mm haben, wo- 
t die Ausachnitte 2 Bnden mit einem Abrundungsradius von 
«; 9 mm haben, woduroh die Sohenk.l 3 des Implantats gebil- 

™» • lm , 9ren schenkelselte werden Zahne 4 

det werden. An der inneren s ltzBn ^ abge - 

mit elner Teilung von 8 mm mit soharien ^ 

, 0 «J4ne von 2 mm angescrmixxen* 

Die aux uen se „ aT . flP +, t Die Spitzen sind unter einem 

d Abaohnelden der Elngrllfs vermle4en ^rd. 

— - r ~r 3 ^rr =tt:- 

dius von 50 mm ausgefUhrt. 

ret ^ mlUalsTlnes heUeblgen Cerates vorbereltet. 
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